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1.0目的：
  规范所有物料来料检验、来料异常处理流程，确保使用合格的物料生产出合格产品。

2.0范围

适用于本公司所有机种生产使用物料的检验管理过程。

3.0引用文件

采用GB/T 2828.1-2003抽样计划表Ⅱ级水准。

4.0名词术语

    无

5.0 职责

5.1 采购部：负责根据生产需求采购生产所需物料；并分发采购清单给仓库/品质部、等相关部门。
5.2 仓库部：负责根据物料清单验收物料，并将物料出/入库；

            负责提供来料时物料清单给IQC并报检。
5.3 品质部IQC：负责对报检的物料进行抽检，并对物料合格与否做出判定。

6.0  检验仪器设备

    抽样计划表、放大镜、工程样品、万用表、卡尺、各相关检测设备。
7.0  工作程序

7.1 物料采购

采购根据《采购控制程序》具体流程向供应商购买生产所需物料；

7.2 来料验收、检验

7.2.1 所购物料来料后，原料仓仓管员根据物料清单逐一确认物料名称、数量、厂商等信息是否正确，核对正确后将物料放于“待检区”，并以《来料清单》联络IQC进行检验；

7.2.2 IQC收到《来料清单》后，按样品、检验规范及抽样计划表，对物料进行抽样检验，并对在检中物料状态进行明确标示，如“待检品”、“已检品”、“不合格品”等；

7.2.3 IQC检验完成后，将检验结果记入《IQC来料检验报表》，并通知仓库和物控。
7.3 IQC在检验中对物料进行如下判定，将判定结果传达仓库：

    a.合格：经抽检后判定为合格的物料，质检员填写来料检验报告，并通知仓库将合格物料入库；

    b.让步接收：经质检部检验发现有不符合但不影响使用，且经各部门主管开评审会义后判定为“让步接收”，检验员在《IQC来料检验报表》上勾选“让步使用”，并通知原料仓入库；

    c.选用：质检部检验发现有不合格超出范围，但因生产紧急或其他原因需要使用该批物料时，经各部门主管开评审会义后，商议判定为挑选使用时，由生产按排挑选出的合格品，通知仓库入库；不合格品按《不合格品控制程序》进行处理。

    d.不合格：经各部门主管开评审会义后商议后判定为判定为不合格的物料，按《不合格品控制程序》进行处理。

 8.0所用资料/记录表格

8.1 AQL抽样计划表

8.2 来料清单

8.3 IQC来料检验报告 
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